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Aco Verde Aperam.

Aqui, vocé encontrara todas as informacoes
essenciais sobre nossos produtos, incluindo
especificacOes técnicas, propriedades

e aplicacdes.

Este material foi elaborado para guia-lo na
escolha do aco inox mais adequado as suas
necessidades, destacando nossa ampla
gama de solucdes, que aliam durabilidade,
sustentabilidade e inovacado.

Explore as tabelas e os dados técnicos
e descubra como os acos inoxidaveis

da Aperam podem agregar valor ao
seu projeto.

ac;overdé
aperam

oJerom

Das florestas de Minas
até voce.

A jornada do Aco Inox Aperam comeca nas
florestas renovaveis de eucalipto da Aperam
BioEnergia, no Vale do Jequitinhonha,

uma area com a renomada certificacao FSC,
0 que garante que o carvdo vegetal usado
em nossos fornos vem de fonte sustentavel
e responsavel.

E por que Aco Verde Aperam?

Porque, ao utilizar 100% de carvao vegetal
de florestas renovaveis, conseguimos
reduzir significativamente nossa pegada

de carbono. Isso quer dizer que, além de ser
altamente eficiente, nosso aco inox promove
um futuro mais limpo e sustentavel.

0 Aco Verde eleva os padroes do

produto final da Aperam e promove a
descarbonizacdo da industria, refletindo
NOSSO COMPromisso com a responsabilidade
ambiental e com as futuras geracdes. € a
prova de que qualidade e responsabilidade
ambiental podem caminhar lado a lado,

em cada etapa do nosso processo.



A Aperam South America é a
primeira fabricante de acos
planos especiais a conquistar a
certificacao ResponsibleSteel®.

Os principios do ESG estdo no centro da nossa estratégia
de desenvolvimento sustentavel. Um exemplo disso é a
conquista da certificacdo ResponsibleSteel®, obedecendo
a rigorosos padrdes de desempenho Ambiental, Social

e de Governanca.

Esse resultado, obtido por meio de uma rede de auditorias
independentes, reforca Nosso compromisso com
a exceléncia ambiental.

Com uma pegada de carbono consideravelmente inferior
a média do setor, a Aperam se compromete a adotar as
melhores praticas sustentaveis e promover um forte
engajamento com toda a comunidade e a cidadania
corporativa.

Carbono Neutro

Além disso, a Aperam South America
é a primeira produtora mundial de
acos especiais a atingir a neutralidade
de carbono nos escopos 1 e 2.

Aco inoxidavel e desenvolvimento sustentavel
uma combinacao que da liga.

ISSF (%)

3° Lugar de Melhor
Aplicacdo em aco
inoxidavel - Uma
alternativa sustentavel
aos tambores de aco
carbono e plastico.

0 aco inoxidavel da Aperam South America atende plenamente aos requisitos do

desenvolvimento sustentavel, tornando-se uma das principais prioridades para fabricantes,
consumidores e a sociedade em geral. Reconhecido por suas qualidades estéticas e pelo
excelente desempenho técnico, pode ser facilmente adequado as demandas modernas.

Infinitamente renovavel

Com sua capacidade de ser reciclado inimeras vezes, o0 aco inoxidavel é o material
ecologicamente correto por exceléncia. A Aperam, atualmente, obtém a maior parte
de sua producdao mundial por meio da reciclagem interna, contribuindo, assim, para
a preservacao dos recursos ndo renovaveis.

Higiénico
Inerte, hipoalergénico e de facil manutencdo, o aco inoxidavel é seguro para a saude
humana, devido a facilidade de remover impurezas e dificil impregnacdo residual.

Visual incomparavel
Com sua aparéncia extraordinaria e uma ampla gama de acabamentos superficiais
e coloracoes, o aco inoxidavel é Unico em termos estéticos, sendo polido ou locado.

Desempenho técnico excelente

Sua resisténcia a corrosado, variabilidade de propriedades mecanicas e facilidade
de processamento fazem do aco inoxidavel um material altamente versatil.




Tolerancia de espessura
Chapas, tiras, bobinas e blanques laminados a frio

0,40/0,50 +0,04
0,60/0,70/0,80 +0,05
0,90/1,00 +0,055
1,20/1,40/1,50 +0,08
160/1,80/200/2.25/2,50 +0,10
2,60/3,00 +0,13
3,50/3,60/4,00 +0,17

Obs. Outras faixas e/ou tolerancias sob consulta

Chapas, tiras, bobinas e blanques laminados a quente

2,60/2,85 +0,20

3.00 +0,24
3,50/3,85 -0,25/+0,30
4,00/ 4,50/ 4,85 -0,25/+0,33
5,00/5,50/6,00/6,35/6,50 -0,25/+0,38
7,00/7,93/8,00 -0,25/+0,55

Obs. Outras faixas e/ou tolerancias sob consulta

Tolerancia de largura
Tiras e blanques laminados a frio

Tolerancias de largura (1)

Largura (mm) 25a 36a 150 a
/ Espessura (mm) 35 mm 149 mm 199 mm

<1,75 -0/+0,13 -0/+0,13 -0/+0,13
1,76<e< 2,50 -0/+0,20 -0/+0,20 -0/+0,25
2,51<e<4,00 = -0/+0,25 -0/+0,40

Obs. Outras faixas e/ou tolerancias sob consulta

Bobinas e Chapas laminadas a frio

Tolerancia (mm)
Borda nao aparada (mm) -0/+45
Borda aparada (mm) -0/+1

Obs. Outras faixas e/ou tolerancias sob consulta

Tiras e blanques laminados a quente

200 a 300 a 500 a 600 a
299 mm 499mm 599 mm 1500 mm
-0/+0,25 -0/+0,40 - -
-0/+0,25 -0/+0,40 -0/+0,50 -0/+1,0
-0/+0,40 -0/+0,50 - -

Largura/Tolerancias (mm) (2)

25a 36 a 150a
Espessura (mm) 35 mm 149 mm 199 mm
2,60a4,00 -0/+0,25 -0/+0,25 -0/+0,40

Obs. Outras faixas e/ou tolerancias sob consulta

Bobinas e chapas laminadas a quente

Tolerancia (mm)
Borda nao aparada (mm) -0/+30,0
Borda aparada (mm) -0/+2,0

Obs. Outras faixas e/ou tolerancias sob consulta

200 a 300a 500a 600 a
299 mm 499mm 599 mm 1500 mm
-0/+0,40 -0/+0,50 -0/+0,40 -0/+1,0

Tolerancia de comprimento
Tiras e blanques laminados a frio

Tolerancia de comprimento (mm)

04032350 15021320

Obs. Outras faixas e/ou tolerancias sob consulta

Produtos laminados a quente

040a400 100031520

1000 a 6000 -0,0/+3,00
150 a 4000 -1,0/+1,0

leerenca max entre
Chapas nao Reesquadradas Ndo aparada (BN)/Aparada (BA) -0,0/+7,0
Chapas e Blanques Reesquadradas Aparada (BA) -0,0/+2,0 3

Obs. Outras faixas e/ou tolerancias sob consulta
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Condicoes de acabamento

Designacdo
I 1 ) ™

12 (1) Laminado a Frio, recozido e decapado.
IF 2D 2D I2 + Revestimento.
13 2B 2B Laminado a frio, recozido, decapado e processado via Skin-Pass (laminador de encruamento).
\Y 2B 2B I3 + Revestimento.
I8 2B 2B Laminado a frio, recozido, decapado com lixamento final em 1 face. Rugosidade de referéncia: 0,4 pm Ra
19 2B 2B Laminado a frio, recozido, decapado com lixamento final em 1 face. Rugosidade de referéncia: 0,8 pm Ra
IK 2B 2B I8 + Revestimento
I 2B ) Rolled On - Laminado a frio, recozido, decapado e processado via skin pass (laminador de encruamento)
o com cilindro rugoso. Rugosidade referéncia: 0,5 pm Ra (2 faces)
- 1z - - IL + Revestimento.
w
< D1 Encruado Final: 1/16 Duro
8 D3 Extraduro: Laminado a frio, sem Encruado Final: 1/4 Duro
2 oH TR recozimento e decapagem final, L
> D5 para obtencdo de caracteristicas Encruado Final: 1/2 Duro
S D7 mecanicas particulares Encruado Final: 3/4 Duro Ch dapa 430
S D8 Encruado Final: 7/8 Duro (escovada)
G3 2G NR4 Laminado a frio, recozido, decapado com lixamento final em 1 face (a seco). Rugosidade de referéncia: chapa 43 0
0,4 pm Ra (brilhante - 2B)
G4 2G NR4  G3 + Revestimento. Ch 304
Al 2K NR6 Satin Finish - Laminado a frio, recozido, decapado, com um passe no laminador de encruamento d Da d
e com lixamento acetinado, com rugosidade de 0,06 a 0,20 pm Ra. (escuva a)
A2 2K NR6 Al + Revestimento. Ch apa 204
p1 op NR7 Buffing Bright - Laminado a frio, recozido, decapado, processado via Skin-Pass f
(Laminador de encruamento) e com polimento final. (fosca -28B)
p2 2P NR7  P1 + Revestimento.
=t 10 1C = Laminado a quente, recozido e sem decapagem. Acabamentos Foscos Acabamentos Lixados Acabamentos Brilhantes
E 11 1D NR1 Laminado a quente, recozido e decapado.
3' IC 1D  NR1 |1+ Revestimento. 2D-LF . NR7 - Polido
: PK - - BQ/CQ de aco ENDUR espessura < 8,00 mm com decapagem e sem recozimento.
8 1B - - BQ/CQ de aco ENDUR espessura < 8,00 mm sem decapagem e sem recozimento.
§ Laminado a quente/frio, recozido, decapado e lixado final em uma face, com rugosidade maxima
= 16 1G NR4
s de 0,4 pm Ra.
S 10 1G  NR4 16+ Revestimento.
10 1C - Chapa laminada a quente, com recozimento e sem decapagem.
IT 1D NR1 Chapa laminada a quente, espessura maior ou igual a 9,00 mm, recozida e decapada.

*CG: Chapa Grossas

(1) 0 acabamento 2D ndo se aplica aos acos 430. (2) Somente para material recozido em caixa.

(3) Garantia de sobremetal somente se indicado previamente pelo cliente que o produto passara

por lixamento posterior. (4) Podemos fornecer material com revestimento.

Observacoes:

- Normas de referéncia: ASTM A480/ A480M; DIN EN 10088-2; JIS G4305.

- Os valores de rugosidade sdo medidos no sentido transversal.

- Realizar um consulta prévia com a area de Engenharia de Aplicacdo sobre as condicdes de fornecimento.




Composicao Quimica

Aperam South

P301A S30100 14310 0,15 2,00 1,00 0,045 0,03 16-18 0,10
P301F 301LN S30153 — 0,03 2,00 1,00 0,045 0,03 16-18 6-8 — 0,07-0,20 —
P304A/I 304 S30400 14301 0,08 2,00 0,75 0,045 0,03 18-20 8-11 = 0,10 =
P304C 304L S$30403 1.4307 0,03 2,00 0,75 0,045 0,03 18-20 8-12 = 0,10 =
- P304DDQ 304 S30400 14301 0,08 2,00 0,75 0,045 0,03 18-20 8-11 — 0,10 —
Lé P304H 304H $30409 1.4948 0,04-0,10 2,00 0,75 0,045 0,03 18-20 8-10,5 = = =
E P310A 310S $31008 = 0,08 2,00 1,50 0,045 0,03 24-26 19-22 — — -
2 P316B 316/316L S31603 12281 0,03 2,00 0,75 0,045 0,03 16-18 10-14 2-3 0,10 —
P317A 317L S31703 14438 0,03 2,00 0,75 0,045 0,03 18-20 11-15 3-4 0,10 =
P321A 321 S32100 14541 0,08 2,00 0,75 0,045 0,03 17-19 G-l — 0,10 Ti 5%(C+N) min, 0,7 max
P347A 347/347H S34709 11322 0,04-0,10 2,00 0,75 0,045 0,03 17-19 9-13 = = Nb 8xC min, 1,00 max.
P410 = 541003 1.4003 0,03 1,50 1,00 0,04 0,03 10,5-12,5 1.50 = 0,03 =
P409A 409 S40910 14512 0,03 1,00 1,00 0,04 0,02 10,5-11,7 0.50 = 0,03 Ti 6x(C+N) min, 0,50 max; Nb 0,17
" P40SH 409 540920 14512 0,03 1,00 1,00 0,04 0,02 10,5-11,7 0.50 0,03 Ti 8x(C+N) min, Ti 0,15-0,50; Nb 0,10
E P430A 430 543000 14016 012 1,00 1,00 0,04 0,03 16,0-18 0.75 = — -
= P430DDQ 430 S43000 1.4016 012 1,00 1,00 0,04 0,03 16,0-18 0.75 = = =
¢ P439A = S43932 = 0,03 1,00 1,00 0,04 0,03 17-19 0.50 = 0,03 (Ti+Nb) [0,2+4(C+N)] min, 0,75max; Al 0,15
P441A = = 1.4509 0,03 1,00 1,00 0,04 0,015 17,5-18,5 = = = Nb = [3xC+0,3] min, 1 max ; Ti = 0,1-0,6
P444A 444 S44400 — 0,025 1,00 1,00 0,04 0,03 17,5-19,5 1.00 1,75-2,5 0,035 (Ti+Nb)[0,20+4 (C+N)] min, 0,80 max
" ENDUR 300® == = = 0,025 0,80 0,65 0,04 0,006 11,0-11,7 0.50 = 0,03
g P420A 420 542000 1.4028 0,26-0,35 1,50 1,00 0,04 0,015 12-14 = = = =
% P420D 420 S42000 14021 0,16-0,25 1,50 1,00 0,04 0,015 12-14 = = — =
E P498A = = 14116 0,45-0,55 1,00 1,00 0,04 0,015 14-15 = 0,5-0,8 = V:0,1-0,2
= P498V = = 0,42-0,55 1,00 1,00 0,04 0,015 14-15 = 0,5-0,8 = V:0,1-0,2
¢ P398A 2304 S32304 14362 0,03 2,50 1,00 0,04 0,03 21,5-24,5 3-5,5 0,05-0,6 0,05-0,20 Cu: 0,05-0,6
g P399A 2205 $32205 14462 0,03 2,00 1,00 0,03 0,02 22-23 4,5-6,5 3,0-3,5 0,14-0,20 =
e P399B = 531803 1.4462 0,03 2,00 1,00 0,03 0,02 21-23 4,5-6,5 257315 0,08-0,20 =
% P201F = S20153 14376 0,03 6,40-7,50 0,75 0,045 0,015 16-17,5 4-5 = 0,10- 0,25 Cu:l

(1) Composicdo quimica maxima, a menos que um range ou minimo seja indicado.
(2) Referéncias conforme a norma ASTM A240/A240M, exceto quando outra norma for indicada e/ou for produto Aperam.
(3) Para mais informacdes, entre em contato com a equipe comercial ou técnica da Aperam.




Propriedades Mecanicas Outras Propriedades

spouth (MPa) (MPa) 50mm (%) Dureza Rockwell B E % Coeficiente e T
America ASTM ASTM | Tipico | ASTM ASTM Aperam | S | 8 | « |g médio de termica Médulo de Médulo
South 8 = - s dilatacao | Magnetismo 2100 °C elasticidade derigidez
P301A - - - - - - = - America £ s 8 IaE | térmica [(4:5)] (GPa)
f] 1= = cY (m/m °C) (W/m.K)
P304A/I 689 515 min 296 205 min 54 40 min 81 92 max a1 818 |&=
P304C 672 485 min 300 170 min 53 40 min 83 92 max P301A  *xx  mexx kx 8 17,5 16,2 193 86,2
L8  P3040DQ 620 - 280 - 58 - 78 92 max P301F Kk weeer ok 8 17,5 16,2 193 86,2
W
k= P304H 682 515 min 340 205 min 53 40 min 85 92 max P304A  *xrx  kxxx wec g 17.8 16,2 193 86,2
4
E P310A 612 515 min 325 205 min 42 40 min 83 95 max P304C RERR | SRy | 8 17,8 16,2 193 86,2
(7]
F: P316B 630 485 min 335 170 min 49 40 min 83 95 max S P304H  **xx  wkxx o g 17.8 16,2 196 86,2
= Recozido
P317A 650 515 min 330 205 min 45 40 min 87 95 max 4l P304D/DDQ e werx e g 17.8 ndo 16,2 193 86,2
= magnético
P321A 632 515 min 297 205 min 43 40 min 80 95 max v P310A N 16,5 8 14,2 200 86,2
<
P347A 645 515 min 345 205 min 51 40 min 87 92 max P316B  **** ke ook g 16,5 16,2 193 86,2
P410D 489 455 min 345 275min 25 18 min 78 Zon(];';'(Rc) P317A ] ] 17,5 144 200 86,2
20 (*HRO) P321A . meee e g 17,5 16,1 193 86,2
P410M 618 455 min 492 275 min 20 18 min 91 .
max. P347A - 17,5 16,1 193 86,2
> P409A 420 380 min 270 170 min 38 20 min 69 88 max e 1 249 500 )
S P409H 418 380 min 233 170 min 39 20 min 67 88 max PR wekx ke % 78 117 . ) 86.2
-
"E P430A 524 450 min 350 205 min 26 22 min 82 89 max " P409H S Kk * 7.8 11,7 _ _ _
w P430DDQ 483 450 min 336 205 min 30 22 min 79 89 max E P430A *% *x - 7.8 10,9 26,1 200 86,2
. ) , = Magnético
P439A 474 415 min 300 205 min 32 22 min 76 89 max E P430DDQ Kkkk Kk ok 7.8 10,9 26,1 200 86,2
4302630 250 min 18 min e "
P441A 469 OIN) 305 OIN) 32 OIN) 78 - P439A  mRxx ke 7.8 109 24,2 200 86,2
P444A 506 415 min 336 275 min 32 20 min 82 96 max P441A w78 - - - -
ENDUR300® 930 - 830 - 10 - 300 (*HB) P444p = w78 10,7 26,8 Y 86,2
8 P420A 633 690 max 398 - 24 15 min 87 96 max =f ENDUR300® - =+ x 78 30 166 75
= P420D 539 690 max 325 - 28 15 min 82 96 max 4 P420A - . 78 109 » 249 200 81
& i & P420D * + 78 10,9 Magnetico 24,9 200 81
E P498A 637 850 (DIN) 377 - 24 1(%{,(']')” 91 100 (DIN) & ' ' '
g S =N P498A - * 78 - .
min
P498V 678 850 (DIN) 438 . 20 OIN) 90 100 (DIN) 5 — e 135 17 500 86,2
w
o< P398A 779 600 min 600 400 min 30 25min 20 (*HRC) 32 (*HRC)max = P399A v 135 Magnético 17 200 86,2
w =
§ P399A 885 655 min 704 450 min 26 25min 23 (*HRC) 31 (*HRC)max e P399B A X 14,3 16 200 86,2
e P3998B 861 620 min 723 450 min 26 25min 23 (*HRC) 31 (*HRC)max Recozido
P201F kakweees 0 7.8 17.1 nao 16,2 197 86,2
. . . magnético
% P201F 772 655 min 471 310 min 52 45 min 95 100 max

(1) Propriedades mecanicas dos acos AlISI 301 e AISI 301LN sob consulta.
(2) Para mais informacdes, entre em contato com a equipe comercial ou técnica da Aperam.




Principais aplicacoes

Aperam South ASTM S
ASL ] uns) “ Aplicagdes

Utilizado para fins estruturais, em equipamentos para inddstrias
alimenticia, aeronautica, ferroviaria, automotiva e petrolifera;
na confeccdo de facas e laminas, pias e cubas, frisos; na caldeiraria
e na estampagem geral e profunda.

P301A 301 S30100 14310

P301F 301N S30153 = Industria ferrovidria: trens e metrd para transporte de passageiros.

Construgado civil e arquitetura; equipamentos para industrias
aerondutica, ferrovidria, automotiva, naval, petroquimica, de papel
e celulose, téxtil, frigorifica, hospitalar, alimenticia, de laticinios,
farmacéutica, cosmética, quimica; utensilios domésticos,
instalacOes criogénicas, destilarias, destilaria de etanol,
fotografias, tubos e tanques em geral, estampagem geral.

P304A 304 S$30400 14301

Equipamentos para inddstrias aerondutica, ferrovidria, naval,
automotiva, petroquimica, de papel e celulose, téxtil, frigorifica,
hospitalar, alimenticia, de laticinios, farmacéutica, cosmética,
quimica; utensilios domésticos, instalagdes criogénicas,
destilarias, fotografia, tubos e tanques em geral, estampagem
geral, usinas de aglcar (tubos trocador de calor).

P304C 304L S30403 14307

Equipamentos para industrias petroquimica, de papel
e celulose, téxtil, frigorifica, hospitalar, alimenticia, de laticinios,
farmacéutica, cosmética, quimica; instalacdes criogénicas,
destilarias, fotografias, tubos e tanques em geral. Equipamentos
em que exige-se maior resisténcia em altas temperaturas aliadas
a maiores exigéncias de soldabilidade.

P304H 304H S30409 1.4948

P304D/DDQ - - - Aco Aperam para estampagem extraprofunda.

Industria de tratamento térmico para partes de forno, tais
como suporte de refratdrios, partes dos queimadores, correias
transportadoras, forracdo de forno, ventiladores, ganchos de tubos
etc. Na inddstria alimenticia, sdo usados em contato com o acido
Citrico e acido acético aquecidos. Sistema de “encamisamento”
para o caso de tanques com paredes duplas e trocador de calor.

(74
(=]
=
-
4
w
=
w0
=)
<

P310A 310S S31008 -

Construcdo civil e arquitetura; equipamentos para indudstrias
aeronautica, ferroviaria, naval, quimica e petroquimica,
farmacéutica, cosmética, téxtil, de borracha, de tintas, de laticinios,
hospitalar; mineracdo e siderurgia; refrigeracdo, refinarias,
fabricacdo de tubos e vasos de pressdo, destilarias de alcool,
destilarias de etanol e caldeiraria.

316 S31600 14401

Pl 316L $31603 1.4404

Industrias quimica e petroquimica, e inddstrias produtoras
de papel e celulose; como condensadores em estacdes geradoras
de energia a base de combustivel fdssil e nuclear.

P317A 317L S31703 14438

Componentes termorresistentes em inddstria elétrica,
componentes soldados, industria alimenticia, automotiva
e tubos e tanques em geral.

P321A 321 S32100 14541

Equipamentos para industria aerondutica, como anéis
coletores de turbinas e sistemas de exaustdo, juntas
de expansdo e também para equipamentos de processos quimicos
em alta temperatura. Também encontra aplicacdo na industria
petrolifera, especialmente durante o refino, em forma de tubos,
conexdes ou chapas planas.

347 1.4550
P347A 347H S34709 14961

Importante

As informacoes contidas foram obtidas de resultados de laboratério e de referéncias bibliograficas
tradicionais e respeitadas.

O comportamento dos acos inoxidaveis pode sofrer alteracées devido a mudancas de temperatura,
pH, teores de contaminacdo e também devido ao estado de conservacdo de equipamentos utilizados
na soldagem e conformacado.

Por essas razoes, as informacdes desta publicacdo devem ser utilizadas como uma referéncia inicial
para ensaios ou para uma especificacdo final por parte do usudrio final.

P410 : $41003  1.4003
P409A 409A $40910  1.4512
P409H 409H $40910  1.4512
P430A 430 $43000 14016
P430DDO i $43000 14016
P439A i $43932 i
P441A : i 1.4509
P444A 444 544400 i
ENDUR 300© i - ]
(7]
o
= 1.4028
\: '
Z P420A 420 S42000 14050
w
-
< 1.4028
s P420D 420 542000 1050
P498A i i 14116
P398A i $32304 14362
P399A 2205 $32205  1.4462
P399B - $31803 1.4462

% P201F = S20153 -

A Aperam South América ndo se responsabiliza por perdas
Ou prejuizos que sejam consequéncia do uso ndo adequado

das informacoes apresentadas.

Consulte no time de assisténcia técnica para quaisquer
esclarecimentos técnicos.

Indicado para ambientes Gmidos e abrasivos, aplicacdes que
requerem resisténcia mecanica, resisténcia a corrosdo
e ao desgaste leve em equipamentos para mineragdo, cimento,
agronegocio e cacambas.

Sistemas de exaustdo de gases em motores de explosdo
e estampagem em geral.

Sistemas de exaustdo de gases em motores de explosdo
e estampagem em geral.

Construgdo civil e arquitetura; utensilios domésticos (baixelas,
pias e talheres), eletrodomésticos (fogdes, geladeiras, fornos
de micro-ondas e lavadoras), cunhagem de moedas, balcdes
frigorificos e estampagem em geral.

Utensilios domésticos (baixelas, pias e talheres), cunhagem
de moedas, balcGes frigorificos, estampagem geral e profunda.

Construgdo civil e arquitetura, elevadores, usinas de aclcar
(tubos trocador de calor), sistemas de exaustdo,
eletrodomésticos (maquinas de lavar roupas, fogdes,
fornos de micro-ondas) e estampagem geral.

Sistema de exaustdo, estampagem (corpo catalisador,
silencioso etc.) e elevadores.

Construgdo civil e arquitetura; usinas de aglcar
(tubo trocador de calor), caixas d'dgua, sistemas de exaustao,
aquecedores residenciais de agua, aplicacdes em industrias
quimica e petroquimica.

AplicacGes que requerem resisténcia mecanica, resisténcia
a corrosdo superior aos acos carbonos e ao desgaste em
equipamentos para mineragdo, cimento, agronegdcio e cagambas.

Cutelaria, instrumentos de medicdo, hospitalares, odontolégicos
e cirdrgicos; dreas de mineragdo e siderurgia, além de laminas
de corte e discos de freios, facas, [aminas e correntes para
maquinas de lavar garrafas.

Cutelaria, instrumentos de medicdo, hospitalares, odontolégicos
e cirargicos; areas de mineracdo e siderurgia, além de laminas de
corte, facas, laminas e correntes para maquinas de lavar garrafas.

Cutelaria profissional (frigorificos, abatedouros e agougues).

Digestores da industria de papel e celulose, industrias quimica
e petroquimica, pontes e viadutos, trocadores de calor e tubos para
manuseio de 6leo e gas, tanques de estocagem, tanques de carga
para navios e caminhdes e sistemas de agua do mar.

Digestores da industria de papel e celulose, industrias quimica
e petroquimica, pontes e viadutos, trocadores de calor e tubos para
manuseio de 6leo e gas, tanques de estocagem, tanques de carga
para navios e caminhdes e sistemas de dgua do mar.

Digestores da industria de papel e celulose, industrias quimica
e petroquimica, pontes e viadutos, trocadores de calor e tubos para
manuseio de 6leo e gas, tanques de estocagem, tanques de carga
para navios e caminhdes, sistemas de dgua do mar.

Aplicacdes estruturais, sistema de exaustdo
de caminhdes (pesados).
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